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System og funksjonsbeskrivelse

Nytt filter og avsugssystem

Eramet Sauda
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Innledning

Eramet skal bygge et nytt anlegg for fjerning av stgv som kommer ut av produksjonsbygg..
Hovedkomponentene i avsugssystemet er skorstein, vifte, lukkespjeld, filter, gnistfangere,
tilbakeslagsventil, brannspjeld og gnistslukkingsanlegg. Gammelt filteranlegg fjernes.

Brannspjeld

Brannspjeld (XX) er montert pa hovedrgr — mellom avsugspunkter og filteranlegg og filter. Det er et
tillegg som begrunnes et sikkerhetstiltak for @ unnga at en eventuell brann spres. Spjeldet sgrger for
at brannen isoleres pa det stedet hvor den oppstar.

Gnistfanger

Gnistfanger/in-line syklon skiller ut de stgrre stgvpartiklene (gnister) fgr de kommer inn i filteret.
Stgvet samles i en stgvkontainer giennom en skrue som ma tgmmes etter behov. Kontaineren
leveres av Eramet.

Lukkespjeld

Lukkespjeld (YY) er montert mellom vifte og filter. Det er et tillegg som begrunnes et sikkerhetstiltak
for a unnga at en eventuell brann pa filteret isoleres. Dersom det oppstar brann i filteret, lukkes bade
lukkespjeldet og brannspjeldet for a isolere brannen sa brannslukkingsanlegg (levert av Eramet)
slipper gassen for a slukke brannen.

Filter

Filteret skal i hovedsak fange stgv som kommer fra produksjonsanlegget. Stgvet er i utgangspunktet
tgrt manganstgv og det er benyttet et selvrensende patronfilter for a spare plass og forenkle
vedlikehold.

Luft som kommer inn til filteret er i romtemperatur. Filteret taler en maks temperatur pa 60 °C.

Rensing av filter blir styrt av lokalt panel (C200). Filterrens startes og stoppes basert pa lokal
differansetrykkmaler. Sa lenge filteret er i drift vil stgvet automatisk mates ut fra filteret i en
roterende sluse og over i stgvbeholder.

Parameter for rensing settes i lokalt panel (C200). Drift og feilsignaler hentes ut og sendes til ekstern
PLS.

Vifte og Frekvensomformer

Sentrifugal vifte med kapasitet 120 000m3/t ved 1 bar. Viften er montert pa vibrasjonsdempere og
med fleksible overganger pa innlgp og utlgp.
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Viften drives av en 200kW motor som reguleres av en 200 kW frekvensomformer. Frekvensomformer
er tilkoblet til en ekstern PLS via kommunikasjonsprotokoll Profinet. Ekstern PLS gir start/stop signal
og padrag. Settpunktet males/verifiseres/settes ved igangkjgring. Dette bgr revurderes etter noe tid,
fordi trykkfallet over filtermediet vil gke etter oppstart. Ved oppstart kjgrer man altsa med redusert
turtall, grunnet rene patroner og for lavt trykkfall.

Fra lokal bryter har man fglgende valgmuligheter: 0-MANUELL-AUTO

e 0-Viftenerav.
e MANUELL - Viften styres manuelt med valgfunksjoner pa lokal bryter.
e AUTO - Viften styres av ekstern PLS og har 2 faste driftspunkter

o Vifte «driftspunkt 1»: spjeldet til materen er dpent

o Vifte «driftspunkt 2»: spjeldet til materen er stengt

Aktuerte spjeld
Tabell 1 Logikk aktuerte ventiler
Tag Beskrivelse Normal pos. | Feilmodus Funksjon/Logikk
Lukkespjeld Apen FC Apner pa signal
Brannspjeld Apen FC Apner pa signal
Luftstyrtspjeld (materen) Stengt FC Apner pa signal (lasermaler)
FC - Fail Close
FO - Fail Open

FM - Fail Maintain

Logikk

Anlegget skal kunne startes eller stoppes ved a trykke pa knapp i kontrollrommet.
Ved 3 trykke pa «Start anlegg» skjer fglgende:

1- Spjeldene apner
2- Vifte, skruer og sluser starter
a. Vifte «driftspunkt 1»: spjeldet til materen er apent
b. Vifte «driftspunkt 2»: spjeldet til materen er stengt
3- Startsignal til C200 (rensing)

Ved & trykke pa «Stopp anlegg»:

1- Vifte stopper, utmating tidsforsinkes (justerbart 0 — 15 minutter, skal samsvare med
ettergangsrensing)

2- Skrue og sluse 2 (under gnistfangstere) stopper etter xx minutter (10 min)

3- Skrue og sluse 1 (under filter) stopper etter yy minutter (15 min)
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Parameter filter controller - C200

- Rene patroner trykkfall O Pa
- Innkjgrt anlegg
o Nedre trykkfall settes typisk 300 Pa rensing stopper (ma erfares)
o @vre trykkfall typisk 400 Pa, rensing starter (ma erfares)
- Tette patroner typisk 1 200 Pa = varsel
- Tette patroner typisk 2 000 Pa = stans

Tilfeller hvor anlegget skal stoppes automatisk (ikke planlagt)

a- Filter er tett: C200 kontroller gir alarm ved hgyt trykkfall, stopper anlegget (patroner byttes)

b- Eksplosjon oppstar i filteret: eksplosjonspaneler blaser sa gir de signal til C200. C200 gir alarm
til systemet sa stopper anlegget

c- Brannifilteret: lukkespjeld og brannspjeld stenges. Anlegget stoppes

d- Branni produksjonsanlegg: brannspjeld stenges. Anlegget stoppes

e- Gnistslukkingsanlegg ikke fungerer: anlegget stoppes

f- Mistes det stram/trykkluft pa anlegget: anlegget stoppes.

g- Huvis det oppstar feil pa skrue/sluser ma anlegget stoppes

Vedlegg

a) P&ID
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